ТЕОРЕТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

КОНКУРСА «СТРОЙМАСТЕР-2018»

по номинации «Лучший сварщик строительной отрасли»

г. Владивосток

	№ участника
	
	Время ответа, мин.
	Количество баллов

	
	
	
	


	1. 
	 Какие бывают типы сварных соединений?

	
	 1.
	 Односторонние и двусторонние.

	
	 2.
	 Стыковые, тавровые, угловые, нахлесточные.

	
	 3.
	 Вертикальные и горизонтальные.

	2. 
	 Как обозначается сварное соединение на чертеже?

	
	 1.
	 Указывается тип соединения, метод и способ сварки, методы контроля.

	
	 2.
	 Указывается ГОСТ, тип соединения, метод и способ сварки, катет шва, длина или шаг, особые обозначения.

	
	 3.
	 Указывается метод и способ сварки, длина или шаг, сварочный материал, методы и объем контроля.

	3. 
	 Когда должна быть проконтролирована каждая партия сварочных материалов?

	
	 1.
	 До начала ее производственного использования.

	
	 2.
	 Одновременно с использованием ее для производства продукции.

	
	 3.
	 В установленные сроки, независимо от ее производственного использования.

	4. 
	 Какие параметры необходимо контролировать после выполнения подготовки деталей и сборочных единиц под сварку?

	
	 1.
	 Форму, размеры и качество подготовки кромок; правильность переходов от одного сечения к другому; другие характеристики и размеры, контроль которых предусмотрен ПКД и ПТД.

	
	 2.
	 Качество зачистки подготовленных под сварку кромок и прилегающих к ним поверхностей деталей и сборочных единиц.

	
	 3.
	 Все параметры, указанные в п.п. 1 и 2.

	5. 
	 На какие две основные группы делятся методы контроля по воздействию на материал сварного соединения?

	
	 1.
	 Разрушающие и облучающие.

	
	 2.
	 Механические и электронные.

	
	 3.
	 Разрушающие и неразрушающие.

	6. 
	 Чем выявляются дефекты формы шва и его размеры?

	
	 1.
	 Рентгенографическим методом.

	
	 2.
	 Металлографическими исследованиями макроструктуры.

	
	 3.
	 Измерительными инструментами и специальными шаблонами.

	7. 
	 Какие дефекты сварного шва выявляются с помощью радиографического контроля, ультразвуковым и др. равноценными им методами?

	
	 1.
	 Трещины, непровары, несплавления, поры, неметаллические и металлические включения.

	
	 2.
	 Структурные изменения металла, внутренние напряжения.

	
	 3.
	 Качество формирования шва с внутренней и наружной сторон.

	8. 
	 Что называют включением?

	
	 1.
	 Обобщенное наименование пор, шлаковых и вольфрамовых включений.

	
	 2.
	 Неметаллическая несплошность.

	
	 3.
	 Скопление нескольких пор.

	9. 
	 Какой должна быть величина силы тока при дуговой сварке в вертикальном положении снизу вверх по сравнению с величиной силы тока в нижнем положении?

	
	 1.
	 Сила тока должна быть меньше, чем при сварке в нижнем положении.

	
	 2.
	 Сила тока должна быть больше, чем при сварке в нижнем положении.

	
	 3.
	 Сила тока не зависит от положения сварки.


	10. 
	Электроды с каким видом покрытия образуют минимальное количество шлака?

	
	 1.
	С основным.

	
	 2.
	С целлюлозным.

	
	 3.
	С рутиловым.

	11. 
	При свободном падении с какой высоты плашмя на стальную плиту не должно разрушаться покрытие электрода диаметром менее 4 мм?

	
	 1.
	1 м.

	
	 2.
	0,75 м.

	
	 3.
	0,5 м.

	12. 
	 Для каких целей используют балластный реостат на рабочем месте сварщика при работе от многопостового источника питания?

	
	 1.
	Для изменения скорости сварки.

	
	 2.
	Для создания крутопадающей характеристики и регулирования на рабочем месте величины сварочного тока.

	
	 3.
	Для дистанционного включения и выключения источника питания.

	13. 
	 Когда образуются горячие трещины?

	
	 1.
	 В процессе охлаждения металла при температуре 500...700 градусов Цельсия, вследствие резкого снижения пластических свойств и развития растягивающих напряжений.

	
	 2.
	 В процессе затвердевания и охлаждения металла при температуре 1100...1300  (1100 – 900) градусов Цельсия, вследствие резкого снижения пластических свойств и развития растягивающих напряжений.

	
	 3.
	 В процессе затвердевания металла при температуре 1500...1650 градусов Цельсия, вследствие резкого снижения пластических свойств и развития сжимающих напряжений.

	14. 
	 Для чего применяется осциллятор?

	
	 1.
	 Для возбуждения дуги и повышения устойчивости ее горения.

	
	 2.
	 Для повышения качества сварных швов.

	
	 3.
	 Для улучшения динамических характеристик источника питания.

	15. 
	 Какая внешняя вольт-амперная характеристика наиболее приемлема для ручной дуговой сварки?

	
	 1.
	 Падающая.

	
	 2.
	 Жесткая.

	
	 3.
	 Возрастающая.

	16. 
	 Где должен подключаться токопровод к изделиям больших размеров для выполнения сварки?

	
	 1.
	 В самом толстом месте конструкции, при условии надежного контакта.

	
	 2.
	 В непосредственной близости к месту сварки, при условии надежного контакта.

	
	 3.
	 Место крепления токопровода не зависит от места сварки.

	17. 
	 Какой основной критерий при выборе провода для электрических цепей?

	
	 1.
	 Исходя из допустимой плотности тока.

	
	 2.
	 Исходя из удельного сопротивления проводника.

	
	 3.
	 Исходя из удельного сопротивления проводника и его длины.

	18. 
	С какой маркировкой, указывающей на допустимое пространственное положение сварки, можно использовать электроды для вертикального положения сварки сверху вниз?

	
	 1.
	1, 2 и 3.

	
	 2.
	1 и 2.

	
	 3.
	1.

	19. 
	 Какие конструктивные элементы характеризуют форму разделки кромок?

	
	 1.
	 Смещение кромок, угловатость.

	
	 2.
	 Притупление, угол скоса кромки.

	
	 3.
	 Способ подготовки, зазор.

	20. 
	Из каких частей состоит электрическая дуга?

	
	 1.
	Из катодной, анодной, центральной областей.

	
	 2.
	Из зоны эмиссии, ионизации и деионизации.

	
	 3.
	Из столба дуги, анодной и катодной областей дуги.


